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Beschreibung
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Brinieren ist ein nicht schichtbildendes (< 1 um) Oberflachen-
verfahren, welches auf niedrig legierten Eisenwerkstoffen eine
schwarze Eisenoxydschicht erzeugt.

Das Verfahren ist gemaf DIN 50 938 normiert, die Zeichnungs-
angaben samt Angaben zur Nachbehandlung sind in der DIN 50
960 festgelegt.

Die Rauhtiefe und die Struktur der zu beschichtenden
Oberflache wird hierbei nicht merklich verandert. Durch die
geringe Bearbeitungstemperatur von weniger als 145°C kann i.a.
verzugsfrei bearbeitet werden. Die Oberflache ist weitgehend
abriebfest, biegefahig und bis 300 bestandig.

Die so erzeugte Oberflache kann einerseits positiv. zum
dekorativen  Erscheinungsbild beitragen, wie auch die
Korrosionsbestandigkeit der ansonsten ungeschitzen Stahl-
Oberflache erhdhen. Da das Brinierverfahren ein rein
chemisches Verfahren ist, werden auch Bohrungen und
Innenbereiche briniert.

Die Schutzwirkung der Brinierung ist allerdings gering.
Korrosionsprifungen werden im allgemeinen tUberwiegend im
Konstantklima nach DIN 50 017 bei 100% rel.F. und 40C
durchgefuhrt. Die agressiveren Salzsprihtests nach DIN EN 1SO
9227 oder ASTM B117 kommen hier im Normalfall nicht zur

Anwendung.
Fur die Tiefe der Schwarzfarbung ist der Anteil der Eisenkristalle
oder Eisenmischkristalle des Werkstoffes von

ausschlaggebender Bedeutung, da nur der Eisenanteil schwarz
oxydiert wird. Erhdhter Anteil von Legierungsbestandteilen wie
z.B. Mn, Cr, Ni, Mo, Eisennitriten oder Kohlenstoff fiihrt zu
helleren oder rétlichen Farbtonen.

Mehrstufiges Brinieren (siehe DIN 50 938) kann die Farbtiefe
erhdhen.

Brinieren von Edelstahlen, Bunt- oder Leichtmetallen ist nicht
maoglich. Jedoch sind hier ggf. Schwarzfarbungen maéglich.

Wir kdnnen sowohl mehrere Tonnen pro Tag in Teilegré3en bis
1.000 mm vollautomatisch oder auch halbautomatisch bis zu
mehreren Metern Lange bearbeiten.

Unser Priflabor kann samtliche in der DIN 50 938 angeflihrten
Prufungen durchfuhren.

Prufungen missen jedoch in Art und Umfang im Einzelfall
zwischen dem Kunden und uns vereinbart werden.
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Beispiele
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Maschinenteile

Kleinteile / Schittgut

Langteile
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Kenndaten

Farbe: schwarz
Temperaturbereich: -60 — 300C
Schichtdicke: <1/1.000 mm
Substrat: Eisenwerkstoffe

Bearbeitungsgrolie:

Automat. Bearbeit.: 1.000x350x350 mm
Halbautom. Bearbeit: bis 10.000 mm
Teilegewichte: bis 200 Kg
Konformitat: RoHS, WEEE, REACH

b Oxydfarbe andert sich bei gehéarteten oder hoher legierten Eisenwerkstoffen.

Bestandigkeit

Im Konstantklima
Nach DIN 50 017: 24 bis 72 h

Nicht in Saure bestandig
Bestandig gegen Schmierstoffe, Kraftstoffe, Losungsmittel

Nachbehandlung mittels Olen, Fetten oder Wachsen empfohlen

Anwendungen

» Werkzeugbau
* Drehteile
» Maschinenteile

Waffentechnik

» Passgenaue Teile
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